
铁器工艺品制作专项职业能力考核规范
1、 定义

依据有关二氧化碳保护焊技术标准，运用机械设备、工具及铁艺线材，制作铁艺品的能力。
2、 适用对象

运用或准备运用本项能力求职、就业的人员。

三、能力标准与鉴定内容
	能力名称：铁器工艺品制作                         职业领域：家居工艺行业  

	工作任务
	操作规范
	相关知识
	考核比重

	（一）

产品设计
	1.根据产品合理选择原材料。
2.构思、设计产品草图

3.完整绘制产品效果图
	1.合理使用原材料的方法

2.设计的方法和步骤

3.绘制效果图的方法
	15%

	（二）

部件下料
	1.熟练选择工具及运用

2.铁艺线材的拉直、切割
3.铁艺板材的裁剪及冲压
	1.熟悉工具、机械的性能

2.备料各道工序加工知识

3.机械应用的安全知识
	10%

	（三）

部件弯形
	1.手工弯形制作部件花样
2.机械设备制作各种花型
	1. 制作各种铁艺花样模具

2. 制作各种铁艺花样方法

3. 熟悉机械设备的性能

4. 安全知识教育
	10%

	(四）

钣金锻打
	1.根据产品图案选择锻打工具

2.钣金锻打部件成型
	1.熟悉并能自制锻打工具

2.铁艺锻打的方法

3.锻打的安全知识
	20%

	(五）

产品焊接
	1.根据产品选择焊接机械、工具、材料

2.产品焊接组合成型
	1.熟悉工具、机械的性能

2.各种焊接方法知识

3.电焊安全知识教育
	25%

	(六）

产品打磨
	1.合理选择打磨工具

2.焊接成型的产品打磨处理
3.产品表面的处理
	1.掌握抛光材料、工具、方法

2.掌握防锈材料、工具、方法

3.学习抛光除锈的安全知识

4.了解电镀、烤漆的机械、材料、方法
	10%

	(七）

产品装饰
	1. 产品上色
2. 产品性能校对
	1. 了解电镀、烤漆的机械、材料、方法

2. 掌握各种油漆制作的工具与材料，方法与技巧

3. 产品外观及性能的校验方法
	10%


四、鉴定要求
（一）申报条件
达到法定劳动年龄，具有相应技能的劳动者均可申报。
（二）考评员构成
考评员应具备一定的铁器工艺品制作专业知识及实际操作经验；每个考评组不少于3名考评员。
（三）鉴定方式与鉴定时间

技能操作考核采取实际操作考核。技能操作考核时间为180分钟。
（四）鉴定场地和设备要求
1.场地要求（以每场考核10人为标准）
按每个考生考核场地所需面积不少于1.8m*2.4m=4.32m²，每场次满足10人的考核，需要准备好约60平方米以上的室内场地，场地光线充足，空气流通，室内温度、湿度适中，整洁无干扰，具有安全防火措施。还需配备主考室及候考室。
2.设备要求（以每场考核10人为标准）
	序号
	设备、工具（材料）名称
	型号与规格
	单位
	数量
	备注

	1
	手提式工业焊机
	ZX7-315
	台
	5
	双枪两用

	2
	二保焊枪
	350A（标准款3米）
	支
	10
	

	3
	二氧化碳气瓶（包含二氧化碳气体）
	毛重48KG
	瓶
	5
	两用

	4
	二氧化碳减压阀
	YQT-731
	个
	5
	三通两用

	5
	焊丝
	0.8MM实芯
	盘
	5
	3公斤/盘

	6
	点焊机
	DNK-20A
	台
	10
	

	7
	台式切割机
	2.2KW(380V)
	台
	5
	两用

	8
	角磨机
	WSM710-100
	台
	10
	

	9
	台式虎钳
	3寸-重型9斤
	台
	10
	

	10
	铁皮剪刀
	8寸
	把
	10
	

	11
	尖咀钳
	200MM
	把
	10
	

	12
	木柄扁锤
	0.5KG
	把
	10
	

	13
	铁皮敲打台
	直径20CM、高35CM
	块
	10
	木材

	14
	扳手
	300×36
	把
	10
	

	15
	半圆锉
	1号（粗纹）
	把
	10
	

	16
	卷尺
	2M
	个
	10
	

	17
	电源插座
	5孔
	个
	10
	

	18
	铁板（冷轧板、镀锌板）
	0.15、0.4MM
	平方
	若干
	

	19
	铁线
	8#、10#、12#
	公斤
	若干
	

	20
	钢筋
	6#、8#、10#
	公斤
	若干
	

	21
	纸张
	A4
	张
	20
	

	22
	铅笔
	2B
	支
	10
	

	23
	铅笔刀
	9×2CM
	支
	10
	

	24
	记号笔
	1.5MM-0.7MM
	支
	10
	双头型

	25
	塑料椅
	
	块
	10
	高

	26
	塑料凳子
	
	块
	10
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